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Kielce, dnia 03.11.2023r.

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 3/R/2023

W zwiazku planowang realizacja projektu pod roboczym tytutem ,,Robotyzacja i cyfryzacja Centrum
Dystrybucji dziatalno$ci Cersanit" w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania Odpornos$ci
(KPO), Komponent A ,,Odpornos$¢ i konkurencyjno$¢ gospodarki” Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje
wspierajace robotyzacje i cyfryzacje w przedsicbiorstwach Cersanit S.A oglasza postgpowanie na
zaprojektowanie i wybudowanie automatycznej linii pakowania i paletyzacji ceramiki sanitarnej.

. NAZWA I ADRES ZAMAWIAJACEGO

Cersanit S.A.
Al. Solidarnosci 36, 25-323 Kielce
Strona internetowa: https://www.cersanit.com.pl/

Zwany dalej: ,,Zamawiajacym”

Il.  TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA I RODZAJ ZAMOWIENIA

Postgpowanie prowadzone w trybie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
okreslong w Regulaminie wyboru przedsigwzie¢ do objecia wsparciem z planu rozwojowego w trybie
konkursowym finansowane w ramach Krajowego Planu Odbudowy i zwigkszenia odpornosci.

Do niniejszego Zapytania Ofertowego nie majg zastosowania przepisy ustawy z dnia 29 stycznia
2004 r. Prawo zamowien publicznych.

Do niniejszego Zapytania Ofertowego maja zastosowanie przepisy ustawy z dnia 23 kwietnia 1964
roku Kodeks cywilny.

Ogtoszenie ma charakter warunkowy - po zakonczeniu procedury wyboru Wykonawcy, z wybranym
Wykonawca zawarta zostanie umowa warunkowa, zawierajaca warunek zawieszajacy realizacj¢ prac
zamowienia wynikajacego z umowy, do czasu zlozenia przez Zamawiajacego wniosku o
dofinansowanie na realizacje planowanego projektu, w ramach Krajowego Planu Odbudowy i
Zwigkszania Odpornosci (KPO), Komponent A ,,Odporno$¢ i konkurencyjno$¢ gospodarki”
Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajace robotyzacje i cyfryzacje w przedsigbiorstwach.

I1l.  OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

3.1. Kategoria: ustuga

3.2. Przedmiotem Zamoéwienia jest zaprojektowanie i wybudowanie automatycznej linii do pakowania
i paletyzacji ceramiki sanitarnej na terenie Cersanit S.A Cersanit Distribution Center
zlokalizowanej w Opocznie 26-300, ul. Przemystowa 7. Rys. 1 znajdujacy sie w punkcie 3.3
niniejszego zapytania ofertowego przedstawia wizualizacje wygladu planowanej linii. Linia
powinna si¢ sktada¢ z czterech stref: kartonowania (kolor niebieski), automatycznego pakowania
(kolor fioletowy), recznego pakowania (kolor zo6tty), paletyzacji (kolor czerwony). Wszystkie
strefy powinny by¢ potaczone przenosnikami. Diugos¢ linii ok 37m i szerokos¢ ok 6 m.
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3.3. Specyfikacja przedmiotu zamoéwienia:
1. Zalozenia linii do pakowania i paletyzacji ceramiki

- Wydajnos¢ systemu 100 kartonow / godzina,

- 8 grup produktowych — facznie 127 réznych produktow — z mozliwo$cig rozszerzenia,
(zatacznik nr 5- wykaz asortymentow i zatacznik nr 6 wykaz asortymentow)

- Minimalny wymiar wyrobu to 250 x 500 x 140 [mm]

- Maksymalny wymiar wyrobu to 380 x 725 x 390 [mm]

o Nalezy uwzglednia¢ mozliwo$¢ obstugi wiekszych kartonow.

- Maksymalna waga produktu to 40kg,

- 87 réznych wielkos$ci opakowan kartonowych w 3 typach (zatgcznik nr 7_rodzaje kartonow)

- 3 typy kartonow: klapowe, z klapami o réznych dlugosciach, z klapami o wielko$ciach
zakrywajacych cate dno. (zatacznik nr 8 typy kartonow)

- Maksymalna waga opakowania z produktem 50kg,

- System musi spetnia¢ wszystkie normy bezpieczenstwa,

- Wymaga si¢ od dostawy wystawienia deklaracji zgodnosci CE,

- W zakres realizacji wchodzi takze wykonanie wytycznych odnos$nie posadzki pod instalacje,

- System podzielony na 4 strefy ktore sa przedmiotem realizacji projektu, wraz z automatyzacja
przeplywow pomiedzy nimi.

Rys.1 Pogladowy — szczegolowe informacje zawarte w pliku ,,zalacznik nr 4 linia pakowania
ceramiki.dwg” delaczonym do zapytania
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2. Opis funkcjonowania

Etap niebieski: Na przenosnik zostanie dostarczana paleta z kartonami utozonymi
horyzontalnie. Pracownik: usuwa z palety elementy chronigce ja przed dekompletacja
(folia,tasma,inne), a nastepnie przyciskiem wyzwala uruchomienie przeno$nika, ktory
dostarczy palete w stref¢ pracy robota. Robot musi rozpoznaé potozenie kartondow, a
nastgpnie pobra¢ je z palety. Robot powinien pobra¢ karton ztozony, odpowiednio go
roztozy¢, zamkna¢ dolne klapy kartonu oraz zaklei¢ je tasma. Uklad zostanie wyposazony w
dodatkowy przenosnik, na ktéorym transportowane beda puste (i/lub czeSciowo
zdekompletowane) palety po kartonach (odrzut palet). Ztozony pusty karton zostanie
postawiony na linii do automatycznego pakowania. Nastepnie dotrze do miejsca, w ktorym
nastgpi naklejenie etykiety kartonowej na jednym/dwoch jego bokach (uwaga: to jest jedna
etykieta o wymiarach 395 x 250 — etykieta narozna).

Etap fioletowy: W kolejnym etapie: karton dociera do miejsca wktadania/pakowania
wyroboéw przez kolejnego robota. Miejsce to powinno by¢ wyposazone w min 3 bufory
(miejsca paletowe pod zatowarowanie paletami z towarem) — przesuw palet na przeno$niku
bedzie odbywalo sie za pomoca silnikow elektrycznych (nie przyjmujemy rozwiazania
grawitacyjnego ). W tym miejscu powinien znajdowaé si¢ robot, ktory pobierze ceramike z
palety z towarem, a nastgpnie wlozy ja do wczesniej uformowanego pustego kartonu. Robot
powinien mie¢ kilka roznych chwytakow/przyssawek, aby méc pobra¢ towary rozniace sig
wymiarami/ksztattem/miejsce ich chwytania na podstawie ich ulozenia na palecie. Realizacja
potrzeby wymiany chwytakow/przyssawek powinna odbywaé si¢ automatycznie bez
ingerencji pracownika. Po pobraniu wszystkich elementow pusta paleta powinna zostaé
odlozona na automatyczng sztaplarke (bufor min. 10 pustych palet), natomiast paleta z
niewykorzystanym asortymentem powinna zosta¢ przetransportowana na miejsce odbioru
przez pracownika. Robot powinien usunaé przektadki tekturowe oraz przektadki pilsSniowe
znajdujace si¢ na palecie z towarem oraz odtozy¢ je w wyznaczone miejsce. Po pobraniu
asortymentu z palety i wlozeniu jej w karton nast¢puje automatyczny transfer tego kartonu do
kolejnej strefy — pakowania recznego

Etap zolty: Tutaj operacje wykonuje pracownik, ktory umieszcza w kartonie dodatkowe
elementy (powinien znajdowaé si¢ bufor na 6 kartondéw liczac od pierwszego miejsca za
robotem zlokalizowany na przeno$nikach o wysoko$ci dostosowanej do pracy cztowieka ok.
42cm) W kolejnym kroku karton dociera do automatycznej zaklejarki (automatyczne
dostosowywanie do wysokosci kartonu), ktora zakleja tasma gorng i dolng czes¢ Kkartonu.
Kolejno trafia do automatycznej paskarki, ktora opasa karton dwoma paskami pionowymi.
Nastepnie na karton zostaje naklejona etykieta kartonowa (EAN, Nazwa, itp.).

Etap czerwony: w tym etapie karton transportowany jest do paletyzera. W miejscu tym
powinno znajdowa¢ si¢: miejsce/bufory na przektadki kartonowe, przektadki z plyty
pilsSniowej oraz sztaplarka palet, ktora uzupeiniana jest przez operatora (min. 10 palet). Rolg
sztaplarki jest automatycze podawanie pustej palety pod proces paletyzacji. Paletyzer/robot
pobiera przektadke tekturowa, ktora umieszcza na spodzie palety, a nastgpnie uktada warstwe
z kartonami. Po ukonczeniu formowania warstwy uktada ptyte pilsniowa, a nastepnie kolejna
warstwe z kartonami. (Uwaga: sg rozne schematy pakowania wyrobow, dlatego nie zawsze
bedzie uktadana ptyta pilsniowa/przeklada tekturowa lub moze by¢ kilka ptyt na jednej
palecie). Nastgpnie uformowana paleta zostaje odtransportowana przenosnikami do foliarki
(nie jest ona czescig zapytanie ofertowego), ktorej instalacja jest planowana w przyszto$ci.
Linia konczy si¢ na przenosnikach, ktore zbuforujg 4 palety
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Kartonowania (strefa niebieska)

System transportu palet z pustymi / roztozonymi (ptaskimi) kartonami,
o Kartony dostarczane na paletach 1200 x 800; 1200 x 900, 1200 x
1000,
o Paleta bez zabezpieczen,
o Na palecie znajduje sie tylko jeden rodzaj opakowan,
o Pomiedzy kartonami mogg wystepowacé przektadki,
Robot pobierajgcy kartony bezposrednio z palety:
o 87 réznych rodzajéw kartonow (zatgcznik nr 2)
o 3 typy kartonéw
System rozktadania kartonéw i zamykania spodu kartonu pracujgcy na
Robocie:
System zaklejania spodu kartonu:
o Naklejanie tasmy w zaleznosci od opakowania,
o System automatycznie dostosowany do kazdej wielkosci kartonu,
System transportu kartonéw ztozonych — do kolejnej strefy:
o Dostosowany do wszystkich wielkosci kartonow,
System bazowania palety z kartonami,
Urzadzenie etykietujgce nakfadajgce etykiete na dwa prostopadte boki -
wymiar etykiety 395 x 250
Osprzet zapewniajgcy odpowiedni poziom bezpieczenstwa,

Automatycznego Pakowania (strefa fioletowa)

System transportu kartonéw pustych:
o System przeno$nikdw transportujacy puste roziozone, zaklejone
kartony — 87 réznych kartonéw,
o Uktad bazujacy kartony w miejscu pakowania,
System dostarczania palet z produktem:
o Palety 1200 x 800 i 1200 x 900
o Palety dostarczone nie sg zabezpieczone zewnetrznie (strech / banda
/itp.),
o 3 stacje buforujgce palety z wyrobami,
System poboru i pakowania gotowych wyrobow w kartony:
o 8 grup produktowych, tgcznie 127 réznych produktéw,
o Wyroby stojg na paletach powtarzalnie (miski ustepowe stojg zawsze
jak w kartonie)
o Robot wyposazony w chwytaki pobierajgce produkty z palety
i umieszczajacy produkt w kartonie,
o Robot musi by¢ w stanie odpowiednio zorientowac wyroby,
o Robot usuwa przektadki: pilsniowe, tekturowe poziome i tekturowe
pionowe,
o Robot wyposazony w automatyczny system wymiany chwytakow,
System wyjazdu i magazynowania pustych palet:
o Magazyn na 10 pustych palet,
System transportu kartonéw zapakowanych,
System magazynowania przektadek,
System magazynowania chwytakow dla wszystkich produktéw,
Wygrodzenie bezpieczenstwa zapewniajgce bezpieczenstwo pracy,
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5. Strefa Recznego Pakowania (strefa zélta)

e System transportu kartonow:
o Mechanizm uniemozliwiajgcy wywrécenie zapakowanego kartonu,
o Zatrzymanie kartondw w celu uzupetnienia przez pracownika (min dla
2 0s6b),
o System zaklejania tasmag kartonow:
o Mechanizm dostosowany do 87 rodzajow kartonéw,
o Mechanizm dopasowany do 3 typéw kartonéw,
o Automatyczne przezbrojenie systemu do pracy z innymi rodzajami
kartonow,
e Automatyczna paskarka wpisana w linie,
e Automatyczna etykieciarka do kartonow (etykiety 10x15 cm),
o Strefa dostosowana do bezpiecznej pracy co najmniej dwdch oséb,

6. Strefa Paletyzacji (strefa czerwona)

e System transportu kartonow:
o Mechanizm uniemozliwiajgcy wywrdcenie zapakowanego kartonu,
e System paletyzacji wyrobu:
o Mechanizm dostosowany do 87 rodzajow kartonéw,
o Robot paletyzujacy kartony,
o Chwytanie mechaniczne — nie dopuszcza sie chwytania
podcisnieniowego,
o Paletyzacja nha palety 1200 x 800 i 1200 x 900
System umieszczania przektadki tekturowej na dno palety,
o System umieszczania przektadki pilSniowej pomiedzy warstwami
produktu,
o Magazyn palet na 10 pustych palet dostarczanych do Paletyzatora,
e Przenos$nik pod paletyzatorem tgczy sie z kolejng linig technologiczng,
o Robot/ pobiera przektadke pilsniowg bezposrednio z palety dostarczonej do
strefy paletyzaciji,
¢ Robot pobiera przektadke tekturowg bezposrednio z palety dostarczonej do
strefy paletyzaciji,
o Wygrodzenie bezpieczenstwa uniemozliwiajgce wejscie w strefe pracy,

O

7. Oprogramowanie IT

Linia wyposazona w oprogramowanie witasne/sterownik odpowiedzialny za sterowanie przeptywem
palet (np. wykorzystujace programowalne sterowniki PLC, MFC,WCS, inne ). Oprogramowanie
dostawcy bedzie podlegaé integracji z systemem WMS OPTIPRMAG firmy Optidata i/lub innym
narzedziem okre§lonym po wyborze Dostawcy. Sposdb oraz zawarto§¢ wymienianych informaciji
zostang wspolnie okreslone po zapoznaniu si¢ z dokumentacja techniczng wymagan systemu do
zarzadzania linig ze szczegdlnym naciskiem na bezpieczenstwo wymiany danych w systemach IT. Po
zaimportowaniu  zlecenia produkcyjnego do systemu zarzadzania linig, pracownik na
ekranie/urzadzeniu znajdujacym si¢ przy linii pakowania i paletyzacji wybiera dane zlecenie
produkcyjne. Skutkuje to automatycznym skalibrowaniem linii w kazdej strefie na pracg z pozycjami
(wyrdéb  koncowy/komponenty) oraz odpowiednimi ilo$ciami zdefiniowanymi na zleceniu

produkcyjnym.
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3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

4.1.

4.2.

4.3.
4.4,

. Oferent ma obowiagzek wykaza¢, ze oferowana linia pakowania i paletyzacji spetnia wszystkie

parametry techniczne i wymagania okre$lone przez Zamawiajacego. W tym celu oferent jest
zobowigzany do dostarczenia wraz z Oferta - rysunkow technicznych w formacie dwag,
specyfikacji technicznej urzadzen oraz sposobu wymiany danych z systemami zewnetrznymi,
wykazu elementow systemu, instrukcji obstugi, kart technicznych, warunkéw gwarancyjnych.

. W kazdym przypadku, gdy Zamawiajacy opisuje Przedmiot Zamoéwienia poprzez wskazanie

znakow towarowych lub poprzez odniesienie do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat,
specyfikacji technicznych i/lub systeméw, referencji technicznych, nie stanowi to preferowania
rozwigzania danego producenta czy dostawcy, lecz ma na celu wskazanie na cechy — parametry
techniczne i jakosciowe nie gorsze od podanych w opisie. Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania
rownowazne z opisanymi. Oferent, ktory powotuje si¢ na rozwigzania rownowazne jest
zobowigzany wykazac, ze spetniaja one okreslone przez Zamawiajacego wymagania.

Wybrany w toku niniejszego postepowania Wykonawca udzieli Zamawiajacemu gwarancji na
okres co najmniej 24 miesigcy od dnia podpisania przez obie Strony Protokotu Odbioru
Koncowego. Gwarancja udzielona zostanie na okres wskazany w Ofercie, wyrazony w
miesigcach. Oferty z gwarancja ponizej 24 miesigcy zostang odrzucone. Przeglady serwisowe w
trakcie trwania gwarancji zostang uwzglednione w cenie oferty.

Dodatkowo w sktad Przedmiotu Zamdwienia wchodzi:

- przeszkolenie z obstugi pracownikéw Zamawiajacego — szkolenie dla 6 osob, min. 5 dni
roboczych

Kategoria Przedmiotu Zaméwienia zgodnie ze Wspdolnym Stownikiem Zamoéwien (CPV):

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania Ofert czesciowych i wariantowych.
42997300-4 Roboty przemystowe

42417220-0 Podnos$niki lub przenos$niki ciagte, paskowe

30177000-0 Automatyczne systemy etykietowania

42921320-7 Maszyny do pakowania zbiorczego

TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA I PLATNOSCI

Realizacja zamowienia do 16.12.2024 r. Oferty z terminem realizacji po 16.12.2024 r. zostana
odrzucone.

Wykonawca bedzie zobowigzany do zgloszenia Zamawiajacemu gotowosci do dostawy CO
najmniej 7 dni roboczych przed planowanym jej czasem.

Montaz i wstepne uruchomienie systemu do 15.11.2024 r.

Zamawiajacy ma prawo op6zni¢ terminy dostawy, montazu i uruchomienia systemu lub jego
czesci do 3 miesiecy bez jakichkolwiek negatywnych konsekwencji w postaci naliczania kar,
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optat lub kierowania innych roszczen z tego powodu przez Wykonawce. W takim przypadku

dostawa, montaz przedmiotu zamowienia lub jego cze$ci oraz szkolenie z obstugi moga ulec

przesuni¢ciu proporcjonalnie do zmiany terminu gotowosci dostawy zgloszonej przez

Zamawiajacego.

4.5. Planowany termin zawarcia Umowy: w ciggu 21 dni od przekazania informacji o rozstrzygnigciu
niniejszego postepowania.

4.6. Terminem zakonczenia realizacji Zamowienia jest zakonczenie instalacji i montazu Systemu, jego

uruchomienie, osiagniecie wymaganych parametréw wydajnosciowo — jako$ciowych oraz

przeszkolenie pracownikow Zamawiajacego.
4.7. Zamawiajacy dopuszcza platnosci czgsciowe lub zaliczkowe.

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU | PODSTAWY WYKLUCZENIA

5.1.

5.1.1.

5.1.2.

WARUNKI UDZIAYL.U W POSTEPOWANIU

O udzielenie Zamoéwienia moga ubiegac si¢ Oferenci, ktorzy spetniaja nastgpujace warunki:

Wiedzy i do§wiadczenia

O udzielenie Zamowienia moga si¢ ubiega¢ Oferenci, ktorzy posiadaja niezbedna wiedze i
doswiadczenie w zakresie objetym jego Przedmiotem.

Na potwierdzenie spelnienia warunku Oferenci zataczaja do formularza Oferty o$wiadczenie
(Zatacznik nr 2), zawierajgce liste zrealizowanych w ciggu 5 lat przed uptywem terminu
sktadania Ofert co najmniej 3 dostaw linii automatycznego pakowania wykorzystujace roboty
przemystowe.

Wykaz zrealizowanych dostaw powinien obejmowaé nazwe kupujacego, miejsce dostawy,
liczbe zainstalowanych robotow przemystowych oraz date odbioru dostawy.

Sposob oceny warunku.

Spetnienie warunku weryfikowane bedzie w formule spetnia/nie spetnia na podstawie ztozonego
oswiadczenia (Zalgcznika nr 2 do niniejszego Zapytania Ofertowego). Zamawiajgcy zastrzega
sobie prawo weryfikacji przedlozonego oswiadczenia.

Sytuacji ekonomicznej lub finansowej
O udzielenie Zamoéwienia moga si¢ ubiega¢ Oferenci, ktorzy znajduja si¢ w sytuacji
ekonomicznej i finansowej zapewniajacej jego wykonanie, w szczegolnosci:

1) nie znajduja si¢ w postepowaniu likwidacyjnym lub zatwierdzonym przez sad uktadzie
W postgpowaniu restrukturyzacyjnym

Sposob oceny warunku.:

Spelnienie warunku weryfikowane bedzie w formule spelnia /nie spetnia na podstawie
ztoZonego oswiadczenia na Zalgczniku nr 2 do niniejszego Zapytania Ofertowego.
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Lista wymaganych dokumentow/oSwiadczen:
- Formularz Ofertowy (wzor stanowi Zatacznik nr 1 do niniejszego Zapytania Ofertowego);

- Oswiadczenie Oferenta dotyczace spetniania warunkow udzialu w postepowaniu (wzor
stanowi Zatacznik nr 2 niniejszego Zapytania Ofertowego);

- Os$wiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatlowych z Zamawiajagcym (wzor
stanowi Zatacznik nr 3 do niniejszego Zapytania Ofertowego);

- Rysunek techniczny dwg, specyfikacja techniczna, wykaz elementow systemu, instrukcje
obstugi, karty techniczne, warunki gwarancyjne

PODSTAWY WYKILUCZENIA Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

Przestanki wykluczenia

Z udzialu w niniejszym postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo lub
kapitatowo z Zamawiajacym. W przypadku wykonawcoéw wspolnie ubiegajacych sie o
zaméOwienie, o§wiadczenie o braku powigzania z Zamawiajagcym sklada z osobna kazdy
Wykonawca dzialajacy tacznie.
Ponadeto, takie o§wiadczenie muszg ztozy¢ wskazani podwykonawcy.
Przez powiazania osobowe i kapitatowe rozumie sig:
a) uczestniczenie w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;
b) posiadanie co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z
przepisow prawa),
C) petienie funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika
d) pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewiefistwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzanie z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspolnym
pozyciu z wykonawcag, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajacych
lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia;
e) pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronno$ci lub niezaleznosci w zwigzku z
postgpowaniem o udzielenie zamowienia.

Sposob oceny spetniania braku podstaw wykluczenia:

5.4.

Weryfikacja nastgpi w oparciu o oswiadczenie Oferenta o braku ww. powigzan osobowych lub
kapitatowych z Zamawiajgcym (WQ Zalgcznika nr 3 do niniejszego Zapytania Ofertowego).

Z udziatlu w postepowaniu wykluczone sg podmioty wskazane w ustawie z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczegbdlnych rozwiazaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego.

Sposob oceny spetniania braku podstaw wykluczenia:

Weryfikacja nastgpi w oparciu o oswiadczenie Oferenta o braku ww. powigzan osobowych lub
kapitalowych z Zamawiajgcym oraz o nie byciu podmiotem wskazanym w ustawie z dnia 13
kwietnia 2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraing oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego, wg Zatgcznika nr 3
do niniejszego Zapytania Ofertowego.
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VI.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

VII.

7.1.

7.2.

7.3.

Oferenci, ktorzy wykaza spetnianie wymaganych warunkow i brak podstaw wykluczenia,

zostang dopuszczeni do badania i oceny. Ocena spelnienia przedstawionych powyzej

warunkow zostanie dokonana wg formuty: ,.spelnia — nie spetnia”. Oferent, ktéry nie spehni

ktoregokolwiek z warunkow, zostanie wykluczony w postgpowaniu. Oferty niekompletne lub

niezgodne z przedmiotem zapytania zostang odrzucone (z zastrzezeniem mozliwosci

uzupetnienia ztozonych dokumentow, o ktoérej mowa w pkt. 12.1).

OPIS SPOSOBU OBLICZANIA CENY
Sposdb obliczenia ceny Oferty: cene nalezy obliczy¢ netto i brutto i wpisa¢ ja do Formularza
Oferty.
Oferty ztozone w walucie innej niz PLN zostang przeliczone na walut¢ PLN po $rednim Kkursie
NBP z dnia zakonczenia terminu sktadania Ofert.
Cena powinna obejmowaé wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i wykonaniem
Przedmiotu Zamoéwienia.
Cena zlozona w Ofercie nie moze ulec zmianie w trakcie realizacji Umowy, poza sytuacjami
okreslonymi w punkcie XIII.
OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY
WYBORZE OFERTY
Przy ocenianiu Ofert Zamawiajacy bedzie kierowat si¢ podanymi kryteriami:

- Cena-70%
- Wydajnos¢ uktadu na godzing pracy (kartonow/h)— 30%
Ocena punktowa Oferty nastgpi zgodnie ze wzorem:
0 P = P In + Pw
gdzie:

Or - ocena punktowa Oferty

Pc - liczba punktow uzyskanych w kryterium ,,Cena”

Pw - liczba punktow uzyskanych w kryterium ,,Wydajno$¢ uktadu na godzing pracy”
Liczba punktéw (Pc) w kryterium ,,Cena” obliczana bedzie wedtug wzoru:

P =2—’;’*70pkt

gdzie:
Pc - liczba punktéw za kryterium ,,Cena”
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Cn - sposrod Ofert nie odrzuconych najnizsza taczna cena netto Oferty
Cs - laczna cena netto badanej Oferty

Oferty ztozone w walucie innej niz PLN zostang przeliczone na walutg PLN po $rednim kursie
NBP z dnia zakonczenia terminu sktadania Ofert niniejszego postgpowania.

7.4. Liczba punktow (Py,) w kryterium ,,Wydajnos¢ uktadu na godzing pracy” przyznawana bedzie
W nastgpujacy sposob:

sz‘j/’—z*:sopkt

gdzie:
Pw - liczba punktéw za kryterium ,,Wydajnos¢ uktadu na godzine pracy ”
Wi - sposrod Ofert nie odrzuconych najwigksza wydajnos¢ uktadu na
godzing pracy
Ws - wydajno$¢ uktadu na godzing pracy badanej oferty

Oferty z wydajnos$cia mniejszg niz: 100 kartonow/godzina zostang odrzucone.

7.5. Za najkorzystniejsza Oferte¢ uznana zostanie oferta sposréd Ofert nie odrzuconych, ktora w
sumie uzyska najwigksza liczb¢ punktow. Maksymalnie Oferent moze uzyska¢ 100 punktow.
Obliczenia beda dokonywane z doktadnoscia do dwdch miejsc po przecinku.

VIII. MIEJSCE, TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT ORAZ SPOSOB ICH
PRZYGOTOWANIA

8.1. Oferty — zgodnie z wymaganiami zawartymi w niniejszym Zapytaniu Ofertowym - nalezy
ztozy¢ w nieprzekraczalnym terminie do dnia 04.12.2023 r. poczta elektroniczng na adres e-
mail: cdc.linia@cersanit.com, w postaci skanow dokumentéow podpisanych przez Oferenta
zgodnie z pkt 5.2 w pliku zabezpieczonym przed edycja (np. pdf) przed uptywem
wyznaczonego terminu na sktadanie Ofert w niniejszym postgpowaniu.

8.2. O zachowaniu terminu decyduje data wptywu Oferty do Zamawiajacego

8.3. Oferty ztozone po terminie nie bgda rozpatrywane.

8.4. Zamawiajacy dokona oceny speilienia warunkow udzialu w postgpowaniu przez Oferentdw,
ktorzy ztozg Oferty w wyznaczonym terminie. Ponadto Zamawiajacy przeprowadzi badanie
Ofert pod katem zgodno$ci z opisem zamdwienia.

8.5. Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia Ofert.

8.6. Po uptywie wskazanego terminu Zamawiajacy przystapi do punktowej oceny Ofert ztozonych w
niniejszym postepowaniu zgodnie z przyjetymi kryteriami.

IX. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
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Oferent moze ztozy¢ jedng Ofert¢ W niniejszym postgpowaniu. Ztozenie wigcej niz jednej
Oferty spowoduje odrzucenie wszystkich Ofert ztozonych przez Oferenta.

. Ofert¢ nalezy sporzadzi¢ w j. polskim. Oferta powinna zosta¢ sporzadzona na formularzu

stanowigcym Zalacznik nr 1 do niniejszego Zapytania Ofertowego. Jezeli Oferent do formularza
Oferty zalaczy dokumenty sporzadzone w jezyku innym niz jezyk polski lub angielski, jest
zobowigzany dolaczy¢ roéwniez thumaczenie tre$ci tego dokumentu na jezyk polski lub
angielski.

Oferta wraz z Zatacznikami musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do reprezentowania
Oferenta zgodnie z reprezentacja wynikajaca z wlasciwego rejestru lub na podstawie
udzielonego pelnomocnictwa.

Jezeli osobaly podpisujgcaly Oferte (reprezentujaca/e Oferenta) dziata/ja na podstawie
pelnomocnictwa, petnomocnictwo to musi zosta¢ dotgczone do Oferty.

Oferent - przed uptywem terminu sktadania Ofert - moze wprowadzi¢ zmiany do zlozonej
Oferty lub ja wycofa¢. Zmiany w Ofercie lub jej wycofanie dokonuje si¢ poprzez przestanie
zmienionej Oferty lub stosownej informacji o jej wycofaniu na adres e-mail:
cdc.linia@cersanit.com. Oferenci sa zobowigzani do dokladnego zapoznania si¢ z
informacjami zawartymi w Zapytaniu Ofertowym oraz z ewentualnymi zmianami w tresci
Zapytania, wyjasnieniami i odpowiedziami opublikowanymi przez Zamawiajacego w trakcie
trwania procedury i przygotowania Oferty, zgodnie z wymaganiami okre$lonymi przez
Zamawiajacego.

SPOSOB POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z OFERENTAMI, OSOBY
UPOWAZNIONE DO KONTAKTU

W postgpowaniu o$wiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje Zamawiajacy
i Oferenci przekazuja w jezyku polskim.

Wszelkie zawiadomienia, o$wiadczenia, wnioski oraz informacje przekazane w formie
elektronicznej wymagaja na zadanie kazdej ze Stron niezwlocznego potwierdzenia faktu ich
otrzymania.

W przypadku braku potwierdzenia otrzymania korespondencji przez Oferenta Zamawiajacy
domniema, ze korespondencja wystana przez Zamawiajacego na adres email podany przez
Wykonawce zostata mu dorgczona w sposob umozliwiajacy zapoznanie si¢ z jej trescia.
Korespondencje zwigzang z niniejszym postegpowaniem nalezy kierowaé na adres e-mail:
cdc.linia@cersanit.com

W korespondencji zwigzanej z niniejszym postgpowaniem Oferenci powinni postugiwac sig
numerem postgpowania: Zapytanie Ofertowe nr 3/R/2023

Osobami uprawnionymi do porozumiewania si¢ z Oferentami sa:

- Artur Pietrzykowski

- Krzysztof Hajnrych

Nie udziela si¢ zadnych ustnych i telefonicznych informacji, wyjasnien czy odpowiedzi
na kierowane do Zamawiajgcego zapytania.

Ewentualne pytania dotyczace niniejszego Zapytania Ofertowego nalezy sktada¢ mailowo na
adres poczty elektronicznej wskazany powyzej nie po6zniej niz na 5 dni roboczych przed
terminem sktadania Ofert.
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Odpowiedzi na pytania oraz doszczegdlowienie Zapytania wynikajace z pytan potencjalnych
Oferentéw zostang wystane do podmiotu, ktory wystal pytanie.

TRYB OCENY OFERT I OGLOSZENIA WYNIKOW

W toku badania i oceny Ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Oferentdéw uzupetnien (jezeli nie
naruszy to konkurencyjnosci) i wyjasnien dotyczacych ich tresci. Moze réwniez zwracac si¢ z
prosbami o poprawienie oczywistych omytek i btedow rachunkowych.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzenia w toku oceny Oferty wiarygodnosci
przedstawionych przez Oferenta dokumentow, o$wiadczen, wykazow, danych i informacji.
Informacja o wynikach postepowania zostanie przestana Oferentom na adres ich poczty
elektronicznej (e-mail wskazany w Ofercie).

Po dokonaniu oceny ztozonych Ofert wybrany Oferent zostanie poinformowany lub e-mailem o
terminie i miejscu podpisania Umowy. Umowa zostanie uznana za zawartg po jej podpisaniu
przez obie Strony.

W  przypadku nieprzystapienia do zawarcia Umowy przez Oferenta, ktory zlozyt
najkorzystniejsza Oferte, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do podpisania Umowy
z kolejnym Oferentem, ktory uzyskatl kolejng najwyzsza liczbe punktow, bez przeprowadzania
ponownego postepowania.

INNE ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY | ZMIANA TRESCI UMOWY
Inne istotne postanowienia umowy

12.1.1. W razie jakiegokolwiek braku wykonania przez Oferenta zobowigzan wynikajacych z

Umowy, Oferent zaptaci Zamawiajacemu nastgpujace kary:

-za opOznienie w dotrzymaniu terminu zaprojektowania i linii pakowania i paletyzacji

-za opoOznienie w realizacji obowigzkdéw wynikajacych z gwarancji i/lub rgkojmi
Zamawiajacy uprawniony jest do potracenia naliczonych kar z naleznego Oferentowi
wynagrodzenia. W przypadku odstapienia od Umowy, Zamawiajagcemu przystuguje prawo
zastawu na przedmiocie Umowy do czasu zaptaty kar umownych i zwrotu dokonanych
ptatnosci ustalonych w umowie.

12.1.2. Zastrzezenie kary umownej, o ktorej mowa w niniejszym ustgpie nie wylacza ani nie

ogranicza prawa Zamawiajacego do zadania, na zasadach ogoélnych, odszkodowania za
szkode, przewyzszajacego wysokos$¢ zastrzezonych kar umownych. Szkoda ta obejmuje
zar6wno stratg rzeczywista jak i utracone korzysci.

12.1.3. Strony wylaczaja mozliwos$¢ rozliczenia wzajemnych zobowigzan i naleznoSci przez

potracenie za wyjatkiem potracenia dokonywanego przez Zamawiajacego W ramach:
-toczacego  si¢  postgpowania  sadowego, egzekucyjnego, administracyjnego,
upadtosciowego lub jakiegokolwiek innego postgpowania przed jakimkolwiek organem
panstwowym,

-toczacego si¢ postepowania polubownego przed jakimkolwiek sadem arbitrazowym,
-zaplaty naliczonych kar umownych.

-realizacji innych roszczen o charakterze odszkodowawczym

12.1.4. Oferent nie moze bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego przenies¢ na osobe

trzecia obowiazkow wynikajacych z realizacji Umowy i/lub wierzytelnosci
przyshugujacych mu wobec Zamawiajacego z tytulu realizacji umowy ani upowaznic¢
osoby trzeciej do dochodzenia takich roszczen.

12.1.5. Strony ustalajg calkowita poufno$¢ Umowy i biorg catkowita odpowiedzialno$¢ za

nieprzestrzeganie tej zasady, do odpowiedzialno$ci odszkodowawczej wiacznie.

12
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12.2. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonania istotnych zmian postanowien zawartej
Umowy w stosunku do tresci Oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru Wykonawcy, w
nastgpujacym zakresie i sytuacjach:

12.2.1.

12.2.2.

12.2.3.

12.2.4.

12.2.5.

12.2.6.

12.2.7.

12.2.8.

zmiany przepisow prawa Unii Europejskiej lub prawa krajowego w zakresie majacym
wplyw na realizacje Umowy (W szczegolnosci zmiany stawek podatku VAT);
przedtuzenia terminu realizacji Umowy z przyczyn opisanych w rozdziale w pkt 4.4 lub
na skutek koniecznosci wykonania prac dodatkowych, ktorych wykonanie jest niezbgdne
dla nalezytego wykonania Umowy, aktéorych wykonania Zamawiajacy, dziatajac z
nalezyta starannos$cia, nie mogt wczesniej przewidzieé, z zastrzezeniem ppkt. 12.2.5
ponizej;

przediuzenia terminu realizacji Umowy na skutek dziatania sily wyzszej wraz ze
wszystkimi konsekwencjami wystgpujacymi w zwiazku z przedluzeniem tego terminu;
zmiany parametrow przedmiotu Umowy, nie prowadzace do zmiany charakteru Umowy -
zmiany technologiczne, w szczegélnosci: konieczno$¢ realizacji Umowy przy
zastosowaniu innych rozwigzan technicznych/technologicznych, materiatowych niz
wskazane w Zapytaniu Ofertowym, w sytuacji gdy zastosowanie przewidzianych
rozwigzan groziloby niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem Umowy, =z
zastrzezeniem podpunktu 12.2.6. ponizej;

zmiany dotycza realizacji dodatkowych dostaw lub uslug Wykonawcy, nieobjetych
Umowa, o ile staly si¢ niezbedne i zostaly spetnione lacznie nastgpujace warunki:
- zmiana Wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powodéw ekonomicznych lub
technicznych, w szczegoélnosci dotyczacych zamiennos$ci lub interoperacyjnosci sprzetu,
ustug lub instalacji, zamowionych w ramach podstawowego przedmiotu Umowy,
- zmiana Wykonawcy spowodowataby istotna niedogodno$¢ lub znaczne zwiekszenie
kosztow dla Zamawiajacego,

- warto$¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci pierwotnego Przedmiotu
Umowy netto;

zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru Umowy i =zostaly spelnione tacznie
nastgpujace warunki:
- konieczno$¢ zmiany Umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktérych Zamawiajacy,
dziatajac z nalezytg starannoscia, nie mogt przewidziec,

- warto$¢ zmiany nie przekracza 50% wartoS$ci pierwotnego przedmiotu Umowy netto;
Wykonawce ma zastgpi¢ nowy Wykonawca:

- w wyniku potaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji lub nabycia
Wykonawcy lub jego przedsigbiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia warunki udziatu w
postgpowaniu, nie zachodzg wobec niego podstawy wykluczenia oraz nie pocigga to za
sobg innych istotnych zmian Umowy,

- w wyniku przejecia przez Zamawiajagcego zobowigzan Wykonawcy wzgledem jego
podwykonawcow.

Zmiana nie prowadzi do zmiany ogdlnego charakteru umowy i laczna warto$é
zamoOwienia jest mniejsza niz progi unijne oraz jest nizsza niz 10% warto$ci pierwotnej

umowy

13



— N Raecrpospaita {11 Mywow Paristwowych . Unic e
==_- ODBUDOWY - Folsks e LWOW FRrstwowyc NextGenerationEU

12.3. Zamawiajacy przewiduje rowniez mozliwos¢ dokonywania nieistotnych zmian postanowien W
zawartej Umowy w stosunku do tresci Oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru
Wykonawcy.

12.4. Zmiany Umowy wprowadzane beda w formie aneksu podpisanego przez obie Strony,
a mozliwo$¢ ich wprowadzenia uzalezniona jest od akceptacji przez Zamawiajacego.

14
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XIIl. POZOSTALE INFORMACJE

13.1. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany lub uzupetnienia tresci Zapytania Ofertowego
przed uplywem terminu na skladanie Ofert. Informacja o wprowadzeniu zmiany lub
uzupelieniu tre$ci Zapytania Ofertowego zostanie opublikowana w miejscach publikacji
Zapytania Ofertowego.

13.2. Jezeli wprowadzone zmiany lub uzupetlienia treSci Zapytania Ofertowego bgda wymagaty
zmiany tre$ci Ofert, Zamawiajacy przedluzy termin sktadania Ofert o czas potrzebny na
dokonanie zmian.

13.3. Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem Ofert w niniejszym
postgpowanill.

13.4. Oferent sktadajacy Oferte pozostaje nig zwigzany przez okres co najmniej 30 dni liczac od dnia
uptywu terminu sktadania Ofert.

13.5. W wyniku postgpowania Zamawiajagcy moze zawrze¢ Umowe na realizacje Przedmiotu
Zamoéwienia z Wykonawcg, ktorego Oferta zostanie uznana za najkorzystniejszg. Wybor Oferty
najkorzystniejszej nie oznacza zaciggni¢cia zobowigzania przez Zamawiajacego do zawarcia
Umowy z Oferentem, ktory ja ztozyt.

13.6. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zamowienia uzupeltniajacego
(zgodnego z opisem Przedmiotu Zamoéwienia podstawowego) w wysoko$ci nieprzekraczajacej
50% warto$ci zamdwienia podstawowego okreslonej w Umowie zawartej z Wykonawca.

13.7. Zamawiajacy zastrzega, ze:

e ma prawo nie dokona¢ wyboru Zadnej ze ztozonych Ofert;
e ma mozliwo$¢ odwotania postgpowania ofertowego w dowolnym terminie bez podania
przyczyny lub uprzedniego poinformowania Oferentow;
e ma prawo zmieni¢ lub uzupehi¢ dokumenty wchodzace w sktad Zapytania Ofertowego,
ktore stang si¢ jego integralng czgscia;
e moze przedtuzy¢ termin sktadania Ofert,
przy czym z powyzszych tytutow nie przystuguja Oferentowi w stosunku do Zamawiajacego
zadne roszczenia.

XIV. WYKAZ ZALACZNIKOW

Zalacznikami do Zapytania Ofertowego nr 3/R/2023 sa nastgpujace dokumenty:

Oznaczenie Zalacznika Nazwa Zalacznika

Zatacznik nr 1 Formularz Oferty

Zalaeznik nr 2 Oswiadczenie Wykonawcy dot. spetnienia warunkéw uczestnictwa

W postepowaniu

Zatacznik nr 3 Oswiadczenie Wykonawcy o braku powigzan z Zamawiajacym

Zatacznik nr 4 Rygunek .dwg z informacjgmi 0 obiekcie w ktorym nalezy zaprojektowac

lini¢ pakowania i paletyzacji

Zatacznik nr 5 Wykaz asortymentow

Zatacznik nr 6 Wykaz asortymentow

Zatagcznik nr 7 Rodzaje kartonow

Zatacznik nr 8 Typy kartonow
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